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1) Interruttore generale 1) X2 24 adhs
2) Commutalore di polarita 2) %ﬂu@tz4ﬁ-

3) Manipolatore a 4 posizioni 3 bt L=
4) Manipolatore a 4 posizioni p L —
5) Pulsante apertura mandrino By 7 _._ﬂ'lugn 2L
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6) Pulsante chiusura mandrino
7) Pulsante traslazione veloce carrello
8) Mandrino autocenirante

9) Spuntoni =
10) Utensile ?)Jiﬁ’%

11) Carrello porta utensile 79) LY 71

12) Braccio porta utensile ) )=-ILFY8 S

13) Disco stallonatore 72)~)AR73 59" i
14) Morsetto per monlaggio 22)T7%2 7

15) Morsen'o blolcl:caggio cerchietti ) EANT 7T SA0—
16) Leva alza talloni AT A ) 0
17) Leva alza talloni lunga 5?3154’?')};;5;}7_";‘\,_

17)D 37 IR W —

1) Main switch
2) Pole commutator
3) 4 position conlrol lever
4) 4 position control lever
5) Open chuck button
6) close chuck butlon
7)Fasl carriage movement button
8) Sell-centering chuck
9) Extension
10) Tool
11) Tool carrying carriage
12) Tool carrying arm
13) Bead breaker disc
14) Changing clamp
15) Locking clamp for locking rings
16) Bead lifting lever
17) Long bead lifting lever



CENTRALINA COMANDI (Fig. 2)

2) Commutatore di polaritd per rolazione lenta e veloce del mandrino

3) Manipolalore B posizioni per rolazione destra e sinistra del mandrino

4) Manipolalore 4 posizioni per alzata e abbassala braccio del mandrino e
lraslazione destra e sinistra della ruota

5) Pulsanle per apertura del mandrino

6) Pulsante per chiusura del mandrino

CONTROL BOARD (Draw 2)

2) Pole change swilch for slow or fast rolation of chuck .

3) 4 position conlro! lever for clokwise or counterclokwise chuck rotation

4) 4 postlion control lever for litling or lowering the chuck arm and for moving the
wheel 1o the righl and 1o the leH

5) Lock control butlon for self centering chuck

6 )Release conlrol button for sell centering chuck
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SOLLEVAMENTO
Il TBE 48 porta sul basamento e sul carro morsa dei fori e stafle ulilizzabili per il sollevamenio. E obbligalorio per ogni spostamenio della

macchina usufruire di quesli lori nei quali si possono inlilare ganci o funi per il sollevamento a mezzo di paranco o gru.
E pericoloso fare forza sull'albero del manrino o sul mandrno.

LIFTING THE MACHINE
There are holes and brackel locales on the machine base and on the lool holder carriage that can be used when litfing the machine.

Il is compulsory o inserl ropes or hooks throught these holes when you want to lift the machine with a hoist or a crane. is dangerous
lo lift the machine by hooking up onlo the spindle or the spindle shafi.
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* ALIMENTAZIONE
Prima di collegare la macchina alla rete elelirica, iramile I'apposilo cavo, conlrollare che la lensione sia la stessa di quella indicala sulla tar-
ghetta posta sulla macchina. Se occoresse variare la lensione procedere alle sequenli operazioni;
1) cambiare il molore della rolazione del mandrino e, della pompa idraulica con un molore con la lensione dovula (su questo motore
non & possibile modilicare il collegamenlo ai morselli perché a vollaggio lisso). . 8 ’
2) modilicare il collegamenlo di ingresso del traslormalore di alimentazione (il filo di enlrala 220 o 380 V. dovra essere spostalo sulla
lensione volula, lo zero non dovra essere toccalo)

3) Sostituire 1l 1termico del molore della pompa idraulica (... Tav. 3) e regolarlo a 6,3 A.

4) Sostituire i tre fusibili di linea con allri da 30 A.

5) Sostituire i conlalli ausiliari per la seconda velocita del molore alla centralina (... Tav. 3).

6) Registrare il termico del molore del mandrino (... Tav. 3) al valore 6,3 A.

A collegamenlo avvenuto, avviare la macchina e controllare che il senso di rolazione sia quello indicato dalla freccia sul molore della

pompa.

CONNECTIN THE MACHINE

Belore you connecl the machine lo the eleclric network the special elelric cable, check lo make sure that the exisling tension matches the

lension shown on he plale thal is located on Ihe machine. Il you have to change the tension, follow these steps:

1) Change lhe chuck rolalion molor and hydraulic punp molor wilh a motor whith the correc! tension (you cannot change the conneclion to
the lerminals on this molor because il has a sel vollage).

2) Modily Ihe leeding Irasformer entry conneclion (the inpul whe 220 or 380 V has lo be moved lo the required lension, do not change lhe
zero-selting)

3) Replace the thermic relay of the hydraulic pump molor (... Table 3) and adjust it to 6,3 A,

4) Replace lhe three aligned fuses with others of 30 A.

5) Replace the euxiliary conlacls lor the second spked of the control board motor (... Table 3).

6) Adjusl the thermic relay of the chuck driving motor (... Table 3) (o the value 6, 3 A.

Once you have connecled the machine, start it up and check to make sure Ihat the rolation direclion matches the direction indicated by Ihe

arrow on the pump molor.
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ISTRUZIONI D’USO

Far salire la ruota in cornspondenza della rampa di salita, agendo.sul manipolatore (4
Fig. 2). avvicinare )l mandrino alla ruota. Posizionare il mandrino coassiale con il cen-
Iro della ruota in modo da poler bloccare il cerchio inlernamente e nella posizione piu
oooortuna (Fig. 5-8 '

INSTRUCTIONS FOR USE

Raise lije wheel in correspondence with the ramp and, working on the control
lever (4 fig. 2), bring the chuck close to the wheel.

Position the chuck coaxial to the centre of the wheel so as to be able to lock
the wheel internally and in the most advantageous position. (fig. 5.6).

Il cerchio dovra presentare la spalla piU bassa sempre verso I'esterno in modo da
facilitare l'uscita del pneumatico Fig. 7 - 8

The lowest shoulder of the rim must always face outwards in order to facililate
the tire removal (Draw 7 - 8 )
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Per il montaggro del pneumatico hssare il morsello (14 Fig. 1) sul bordo del cerchio
nella posizione alla. appoggiarvi sopra t due tallon, con il disco aqire conlro il pneu-
malico (dopo aver lubnhcalo 1 1allon e 1l bordo del cerchio) (Fig. 13 - Fig. 14),

To replace the tire - Tighten the clamp (14 Draw. 1) onlo Ihe top part of lhe
rim edge, place the (wo beads agains! it and work on the tire wilh |he disk (alter
you have greased the beads and lhe nm edge) (Draw, 13-14),
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Per lo smontaggio del primo bordo del pneumalico-con l'ulensile, farlo avanzare in-
serendolo Ira il lallone ed il cerchio in modo da agganciare il tallone e mellerlo in len-
sione, inserire quindi la leva al di sollo dell'ulensile (16 Fig. 1), portare il tallone fuori

del bordo del cerchio e agendo sul cornando (3 Fig. 2) tar ruotare il mandrino in sen-
so anliorario (Fig. 15-16)

To remove the first edge of the tire by using the tool - Move Ihe toal forwards and in-
serlitin between the bead and the rim so thal il hooks up onlo |he bead and pulls at it
Then insert the lever below the tool (16 Draw. 1). Move lhe bead ofl of lhe rim edge
and rolale the spindle in a counlerclockwise direclion by moving the conltrol lever (3
Draw. 2) (Draw. 15-18). :
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SMONTAGGIO RUOTE-AGRICOLE A CANALE

Staltonare 1l pneumalico sgonho, facendo avanzare 1l carrello (12 Fig. 1) da
desl’n verso sinislra a brevi inlervalll, contemporaneamenle alla rotazione conlinua
del mandrino (n senso orario). Conlinuare l'operazione seguendo con il disco il
pro! o del cerchio. Iino alla completa stallonatura (Fig. 24). Ripelere I'operazione
dalla parle nlerna della ruota (Fig. 21).

REMOVING TUBE TYRES OF AGRICULTURAL MACHINES

Remove the llat lire by moving the carriage (12 Draw. 1) nght lo lell al shorl
intervals while the spindle i1s constanlly rolaling (n a clockwise direclion).
Keep doing this and lollow the rim prohle with the disk until Ihe lire bead is

complelely ofl (Draw. 24).
Repeat this operalion in the inner parl of the wheel (Draw. 21).
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Fer io smontaggio del pneumalico dal cerchio, far avanzare I'untensile inserendolo
Ira il tallone ed il cerchio in modo da agganciare il tallone e metlerlo in tensione, in-
serire quindi la leva al di sotto dell'utensile (17 Fig. 1), portare il tallone fuori del bor-
do del cerchio e agendo sul comando (3 Fig. 2) far ruotare il mandrino in senso an-
tiorario fino alla completa uscita del tallone (Fig. 23 - 24)

To remove the tire from therim - Move the tool forwards and insert it in
belween the bead and the rim so that it hooks up onto the bead and pulls at
it. Then insert the lever below the tool (17 Draw. 1). Move the bead off of the rim ed-
ge and rotate the spindle in a counterclockwise direction by moving the con-
Irol lever (3 Draw. 2) until the bead is completely off (Draw. 23 - 24)
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Effellualo lo-smontaggio-del lallene-anleriore-npartare-il-braccio-poria-utensile-in-po-
sizionie di nposo, abbassare 1a ruola sul plano mobile per eflefiuare 1a estrazione del-
la camera d'aria. (Fig. 25)

After you have remaved the Iront bead, bring the toolholder arm back lo its slarling
posilion, lower the wheel lhat is on the removing plalform so thal you can lake the air
tube out (Drav.25).
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Il you have to take the whole tire ofl, move the ool arm to the inner parl of the wheel
by turning it and inserting it in between lhe bead and the rim. Repeat the preceding
removing step (Draw. 26- 27
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“MONTAGGIO-RUOTE-AGRICOLE-A-CANALE "

Per I monlaggio del pneumatico, lissare I morselto (14 Fig. 1) sul bordo del cerchio.
nella posizione alta, appoggiandovi sopra 1l lailone inlerno, posizionare il braccio
porla utensile In modo che l'ulensile siinsersca lra il lallone e 1l cerchio, lar ruotare
Il mandrino in senso orano lino al complelo montaggio del lallone (Fig. 30).

FITTING TUBE TYRES OF AGRICULTURAL MACHINES

To Il the tre on - Tighten the clamp (14 Draw. 1) onfo lhe fop parl of lhe rim
edge. Place the inner part ol the bead on lop ol it. Position the lool holder
arm so that the lool 1s inserled in belween the bead and |he nm, rolale lhe
splndle in a clockwise direclion uniil the bead 1s completely filled on (Draw 30).

Hopd
\\
B T7FIN = e YaT-Z = BRYFTP. I e B I U

I
‘%Dz’?ﬁag—f Az 75O HPT NN . BT ~ B RE T, ;n‘vmt)
( D' Sgrad

Lot t”}tfrle/mX’r?rﬁ, |
120k, Vorjies)=(s)n EFacss 1
5080 % PREL-i W) )k |
[BpZse s, DNz,

Bring the lool holder arm back to its slarting position, lower the spindle and place the
wheel on the moving platlorm, insert the air tube. Place the lool arm on the ouler side,
posilion the tool agains! the rim, tighten the clamp (14 Draw. 1) onlo lhe lop parl of the

v rim edge so that it supporls lhe tire bead. Rotale the spindle in a clockwise direclion
until the enlire bead is on (Draw. 29 - 30)
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IMPORTANTE
Per facilitare le operazioni di smontaggio e montaggio & consigliabile lubrifica-
re sempre i talloni e i bordi dei cerchi con I'apposito grasso.

IMPORTANT
We advise you to always grease the beads and the rim edges W|th the special
grease to simplify the removing and fitting task.
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[ MONTAGGIO RUOTE AGRICOLE A CANALE o
Per 1l monlaggio de! pneumatico, fissare Il morselto (14 Fig. 1) sul bordo del cerchio.
nella posizione alla, appoggiandovi sopra il lallone interno, posizionare il braccio
porla ulensile In modo che l'ulensile si inserisca ra il lallone e 1t cerchio, lar ruolare
Il mandrino in senso orario flino al complelo montaggio de! lallone (Fig. 30).

FITTING TUBE TYRES OF AGRICULTURAL MACHINES

To it the tre on - Tighten the clamp (14 Draw. 1) onflo the top par! of the rim
edge. Place the inner parl ol the bead on top of il. Position the tool holder
arm so 1hal the tool is mnserled in belween the bead and the nm, rolale lhe
spmdle in a clockwise direclion until the bead 1s completely fitled on (Draw 30).
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Bring the tool holder arm back 1o its starting position, lower the spindle and place the
wheel on the moving platform, insert the air tube. Place the lool arm on the outer side,
position the tool against the rim, tighten ihe clamp (14 Draw. 1) onto lhe lop part of the

v rim edge so lhal it supports the lire bead. Rotate the spindle in a clockwise direction
unlil the enlire bead is on (Draw. 29 - 30)
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IMPORTANTE
Per facilitare le operazioni di smontaggio e montaggio & consigliabile lubrifica-
re sempre i talloni e i bordi dei cerchi con I'apposito grasso.

IMPORTANT

We advise you to always grease the beads and the rim edges wuth the special
grease to simplify the removing and fitting task. -
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SMONTAGGIO RUOTE A CERCHIETTO

Posizinare il disco stallonatore a filo del cerchio dalla parle eslerna, far ruotare it
mandrino e avanzare contemporaneamente il carrello da destra verso sinistra in
modo da spingere verso l'interno il pneumatico. (Fig. 31).

REMOVING TIRES FROM SPLIT RIMS
Position the bead removing disk against the outer edge of the rim. rotate the spindle,

and at the same ime move the carriage right to left so that you can push the lire
inwards (Draw. 31).
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L'avanzamento dello slallonatore deve essere graduale in modo che ad ogni avan-

zamento corrisponda ad almeno un giro completo del mandrino. Tolti gli anelli di
bloccaggio (Fig. 32).

The bead removing disk must move forwards gradually so that each movement
comresponds o at least one complete spindle rotation. After you have taken the
locking ring off (Draw. 32).
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Posizionare il disco stallonatore sulla parte interna della ruota, tacendo avanzare il
carrgllo verso destra fino alla completa uscita del pneumatico, con ['avvertenza di
far rientrare la valvola della camera d'aria nella propria sede (Fig. 33).

Position the bead removing disk on the inner parl ol the wheel.
Move the carriage right until the tire is off completely, making sure that the
airtube valve is placed back in its proper posilon (Draw. 33).
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"MONTAGGIO RUOTE A'CERCHIETTO™

Dopo aver lubrificalo con I'apposito grasso la superficie del cerchio e i talloni del
pneumatico introdurre il pneumatico completo di camera d'aria e llaps nel cerchio,
appoggiare il pneumatico sul piano, posizionare il cerchio coassiale al pneumatico,
far avanzare la morsa in modo che il pneumalico imbocchi il cerchio, introdurre la
valcola della camera d'aria nella sede. Spingere il secondo tallone con il disco (ino a
liberare le sedi degli anelli elastici sut cerchio, montare quindi gli anelli di bloccaggio
(Fig. 34).

FITTING TIRES ON SPLIT RIMS

After you have greased the rim surlace and the tire beads with the special grease,
place the tire complele wilh the air tube and the fiaps onto the platiorm.
Position the rim so thal it is coaxial lo the tire, Move the platform forwards o that it fits
onto the rim. Place the air tube valve in the proper position. Use the disk 10 push the
second bead until the rim elastic ring seat is free. Then assemble the locking ring
(Draw. 34).

Sara oggetlo di precauzione porre il disco davanti ail'anello di bloccaggio durante
la lase di gonliaggio. (Fig.35).

Y29 5 G 95% o SEIHTTTE. -
Fa-7,7507° ¢ EEidBx AR 997 T ﬂ‘ﬁ(ﬁﬁ(/"’f’}\x*‘\)
Ez ERP i ) BENVIT, o E2)
;%;:*» 7;_zd«7%7r4-fw:s T OB e S BR)FTED L e
(= Xh2F,

We advise you lo place the disk in front of the locking ring while inflaling the
lire for salety reasons. (Draw.35).
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SMONTAGGIO E MONTAGGIO RUOTE MOVIMENTO TERRA

Le ruote del movimento terra si smontano e montano come una normale ruota ad anelli elastici. Per favorire I'operazione vengono
forniti n. 2 morsetli (15 Fig. 1) per fissare il cerchietlo al cerchio, impedendo che nella stallonatura il cerchietto rimanga incollato al
pneumatico.

REMOVING AND FITTING EARTH MOVING MACHINE TYRES

These wheels are removed and fitled in the same way as per standard wheels with elastic rings. To help you in said operation we supply 2
clamps (15 Draw. 1) that are used for securing the iron ring onto the rim, so that the ring won't stick to the tire when you use the bead re-
moving disk.
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MAINTENANCE

Wﬁ advise gerio;dical cleaning and greasing of the sliding guides on the spindle; and greasing of all movable parls equipped with lubricators.
(chuck guides...).

- Check the oil level of the geabox by looking at the oil  window (use API DT 100 oil or similar lype).

- Check the oil level of the hydraulic tank and if necessary, refil (use API CIS 32 ol or similar lype).
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