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CENTRALINA COMAND!
1) Commutalore di polarith per rotazione fenta e veloce del mandrino
2} Manipolatore 4 posizioni per rotazione dasira e sinisira del mandrino ed alzala e
abbassala ulensile
3) Manipolatore 4 posizioni per alzala e abbassala braccio del mandrino e
fraslazione deslra e sinisira del carrello
4) Pulsante per aperlura del mandrino
5) Pulsante per chiusura del mandrino

CONTROL BOAHD {Draw. 2)
1) Pole change swilch for slow or fast rolation of chuck
2} Controt lever - 4 positions - for clockwise or countarciockwise chuck rolation
and for lifting -and lowening toot arm. For lilting or lowering the tobl holding arm
3) Conlrol lever - 4 positions a} for lifling or lowering the chuck arm
4) Lock controt bution for sell canlering chuck
5) Release control butlon for sali centering chuck
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- TO0L AND DISC REMOVER ROTAT#ON (Fig.3)
When thé arm is in the repose verltical posilion, press the lool disc unil down-

wards and rotale through 180%
To pass from using the tool lo the disc remover (B) rolate the Unit through 180"

and turn the unit over to position D.
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 LIFTING THE MACHINE :

Theie are: holes and. brackel jocates on the machine base and on the tool holder carriage. thal can be used when litting the machine,
it Is compulsory lo insert ropes or- hooks Inrought these holes when you want lo ilit the machine with a hoist or a crane.-ls dangerous

Ao lift !he machine by hookmg up onlo lhe spmdle or the spindle shaft,
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ALIMENTAZIONE

Prima di collegare Ja macchina. alla rete eleitrica, iramile Fapposito cave, conlrollare che la lensione sia |a stessa di quelia indicata sulia
targhelta posla sulla macchina. Se occoresse variare la tensione procedere alle seguenli operazioni:

1) “rodificare il collegamenio ai morsetti del molore della pompa idraulica )
2) cambiare il moloce della rotazione del mandrino con un metore con la tensione dovuta (su questo molore non & possible modificare il
- collegamenlo al morselti perché & a vollaggio fisso) :

3} Modilicare il collegamento di ingresse del rasformalore di alimentazione (il llo di entrata 220 o 380 V. dovra essere spostalo sulia len-
- sione volula, lo zero non dovrd essere !qmato).

A collegamenio avvenulo, avviare |a macchina e controllare che il senso di rolazione sia quello indicato dalla freccla sul motore della
pompa, )

CONNECTING THE MACHINE . ’ .
Before you connect the machine to the electric nelwork with the special electric cable, check to make sure that the existing
- tansion maiches lhe tension shown on the plale that is located onthe machine. !f you have to change the tension, follow

these sleps: ! ) ' :

1)Modily the connection 1o the hydraulic pump mator terminals

2) Change fhe chuck rolation moior with & motor with the correct tension (you cannot change the connection o ihe lerminals
on this motor because it has a set vollage) i L

3) Modily the feeding transformer enlry connection {the inpul wire 220 or 380 V has to be moved 1o the required tension, -do
not change the zero-selting) ]

Once you have connected the machine, starl il up and check o make sure ihat the rofation direclion malches ine direction

indicated by the arrow on the pump motor. ) : .
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CAPACITA. MANDRINO AUTOCENTRANTE
Bloccaggio su flangia - diamelio minimo = 115 mm
Bloccaggio su flangia - diamelro massimo =560 mm

[4]

Bloccaggio.su ceréhio.- diametro minimo : L= 13"
Bloccaggio su cerchio - diametro massimo . = 26"

C

560
26"
277

SELF-CENTERING CHUCK CAPACITY
Locking on flange - min. diameter = 115 min
Locking on flange - max. diameler = S60 mm

8 115 - 420

@235 -

ol g
Locking on rim - min. diameter = 13" ; ;
Locking on rim - max. diameter = 26"
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ISTRUZIONI D'USO

Far salire la ruola in corrispondenza della rampa di salila, agendo sui rrganipolalpre (4
Fig. 2), awvicinare il mandrino alla ruota. Posizionare il mandrine coassiale con il cen-

‘1o della ruola in modo da poter bioccare il carchioinlernamente e nelia posizione pid
opporiuna {Fig. 5-8-7). ‘

INSTRUCTIONS FOR USE

Raise e wheel in correspondence wilh the ramp and, working on the conirol
lever (4 fig. 2), bring the chuck close 1o the wheel.

Posilion he chuck coaxial 'to the cenire of the wheel so as to be able 1o lock
the wheel internally and in the most advantageous paosilion. {(fig. 56 7) -
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Il cerchio dovra preseniare-la spalla pill bassa sempre verso esterno in modo da
faciliiare l'uscila de! pneumalico Fig. (8 - o)

The lowest shoulder of the rim must always face oulwards in order lo [acilitate

Ahe tire removal (Draw 8 - 9) .
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SMONTAGGIC E MONTAGGIO RUOTE TUBELESS

Lopo aver bloccate la ruota sul mandrino, agendo sui comandi (4 Fig. 2) alzare I
ruola agenda sui comandi (3 Fig. 2Mino a sfiorare il bordo dal cerchio, con il disco
stallonatore posto sul braccic '

REMOVING AND FITTING TUBELESS TIRES

Alter you have clamped the wheel with the chuck by moving the control devices (8
Draw. 2), lilt the whee! by-moving ihe conlrof devices {3 Draw, 2), close to the edge
of Ihe rim wilh the bead remaving disk, thal is located on lhe arm
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Stallonare 1l pneumalico sgonfio, facendo avanzare il mandrino da destra
verso sinisira a brevi inlervalli, conlemporaneamente alla rotazione conlinua del
mandring (in senso orario). Continuare Foperazione seguendo con il disco il profilo
del cerchio, fino alla complela stallonalura (Fig. 11)

Place the deflated lire in posilion, making the chuck move from lefl o right al brief inter-
vals, al the same lime as the chuck rotates continuously {clockwise). Continue lhe ope-
rafion iollowing the edge of the rim wilh the disc, until removal is. compleied. {Fig. 11}.
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" Lubrificare con l'appaosito grasso il tallone del bneumanco 8 il bordo del cerchio e ri-
pelers 'operazione’ di stallonalura dalla parte interna deita rucla facendo girare il

mandrino nello slesso senso delloperazione precedente (Fig. 12).

Grease the lire bead and lhe rim edge witn-the special grease and repeal the
-bead removing operalion on the inner parl of the wheel, iefing the spindle rolate
in the same direclion as in lhe previous step (Draw. 12).
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" no alfa complela uscita del penumalico {Fig. 13.).

Conlinuare l'operazione di slationatura con il disco seguendo it profilo det cerchio fi-

o , . ‘ 4 .
Conlinue the bead removing operation, lsiting Ihe disk follow the rim profile untii the
tire is completely off {Draw. 13),
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Par ! montaggio del pnsumatico fissare [l mersalto {11 Fig. 1)-sul bordo del cerchio
nella posizione alta, appoggiarvi sopra | due talloni, con Il disco agire conlro it pneu-
matico dopo aver lubrificate | talloni e il bordo det cerchio) (Fig. 14 - Fig. 156).

To replace the lire - Tighten the clamp (11 Draw. 1) 'dnlo, ihe top part of the
rim edge, place the two-beads against it and work on the tire wilh the disk (aiter
you have greased the beads and lhe rim edge) (Draw. 14-15). .
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Per lo smonlaggio del primo bordo del pneumalico con 'utensile, farlo avanzare in-
serendolo tra il talione ed il cerchio in modo da agganciare il lallone e mellerloin ten-
sione, inserire quindt 1a leva al di sollo del'ulensile (12 Fig. 1), portare I tallone fuori

*del bordo del carchlo e agendo sul comando (3 Fig. 2) far ruotare il mandrino In sen-
so antlorario (Fig. 16-17) : : .

To remove the first edge of the lire by using the ool - Move the ool forwards and in-

. sert it in between lhe bead and.the rim so lhat it hooks up onlo the bead and pulls atil
Then inserl the lever below the tool (12 Draw. 1). Move the bead olf of the im edge
and rolate the spindle in a counterclockwise direction by maoving the control lever {3
Draw. 2) (Draw. 16-17), o :
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Portare it braccio ulensile dalla parte interna della ruola girando I'utensile e Inse-
Bgndolo) Ira it tallone’ e it cerchio, si ripate l'operazione precedente di smongaggio
Fig. 18).

‘Place the tool afm in-the innar part of lhé wheel by urning the lool and placing it i
between the bead and the rim. Y o . P ofm

Repeal lhe preceding rernoving step (Draw, 18).
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Per il montaggio delle coperiure secche usare Fulansile (9 Fig. 1) posizicrandalo afilo
del bordo del cérchio {Fig. 19-20) dalla parle interna, caricare il tallons sull'utensile,
far ruotare il mandrino in senso antiorario (vislo da dielro). Ripeters |'operazione
dalta parte eslerna facendo ruotare i mandring nallo stesso sensa (Fig. 21),

To put dry lires on use the tool (8 Draw. 1). Posilion 1 close to the inner
parl of the rim edge (Draw. 19-20), Lilt the bead with the (ool and rolale the spindle
-in a counlerclockwise dirgction (seen lrom behind). Repeat this siep on the ouler
part, letling the spindie rotate in {ne same direclion (Draw. 21). ]
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SMONTAGGIO RUOTE A CERCHIETTO

Posizinare Il disco stallonalore a filo del cerchio dalla parta esterna, far ruotare il
mandrinc e avanzare cantemporansamente it carrello da deslra verso sinislia in
modo da spingere verso linternc if pneumalico. (Fig. 22),

REMOVING TIRES FROM SPLIT RIMS -

Position the bead removing disk againsl ihe ouler edge ol the rim. rotaie the spmdle,
and at the same lime move the carriage rlght lo left so that you can push the lire
mwards (Draw. 22).
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L'avanzamenlo delio stallonatore deve essere graduaie 1n medo che ad ogni avanza-
mento corrisponda ad almeno un giro completo del mandrine, Togliere gli anelfi di
bloceaggio (Fig. 23).

" The bead 'removmg disk must move lorwards gradually so lhat each movement
corresponds lo al leasl one complele spindle rolation. Aller you have laken the
locking ring off (Draw..23).
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Pasizignare il dlsco stallonatore sulla parte inlerna delia ruola, facendo avanzare i
. carrello verso destra tino alta complela uscila del pneumalico, con l'avvertenza di
lar rientrare la-valvola della-camera d'aria nella propria sede (F:g 24).

Posilion the bead removing disk on lhe inner part of the wheel,
Mave the carriage righ! unlit lhe lire is oft completely, miaking sure that the
airtube valve is placed back in-its pfoper positon (Draw. 24),
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MONTAGGIO RUOTE A CERCHIETTO
Dopo aver lubrificato con l'apposito grasso la superlicie ‘del cerchio e i lalioni del
pneumaltico‘introdurre. il pneumatico complelo di camera d'aria e flaps nel cerchio,
appoggiare il pneumalico sul basamento, posizionare il cerchic coassiale al pneuma-
lico, lar avanzare il mandrino in modo che il pneumatico Imboceh! if cerchio, Introdut-
re la vaivola della camera d'aria nella sede. Spingere il sacondo ialtone con il disco fi-
no & liberare le sedi degli anelli elaslici sul cerchio, montare quindi gli anelli di bloc-
caggio. (Fig. 25). e

FITTING TIRES ON SPLIT RIMS : Coe
Aller you have greased the rim surlace and the lire beads with the speclal grease, pla-
ce the lire complete with the air iube and the flaps inlo lhe bedplale.

Posilion the rim so lhal il is coaxial to 1he lire. Move the chuck forwards so that it fits into
the rim. Place the air lube valve in the proper posilion. Use the disk e push tha second
bead until the rim elastic ring seat is free, Then assembile the locking ring (Draw, 25).

Sara oggello di precauzidne poire il disco davanti all'anello di blocecaggio durante la
fase-di gonfiaggio. {Fig. 26). .

We advise you lo place the disk in front of the locking ring white infiating the fire for sa-
fety reasons. (Draw. 26}. .

IMPORTANTE - ’ N
Per facilitare le operazioni di smontaggio @ montaggio & consigliabile lubrifica-
re sempre | talloni e i bordi dei cerchi, con I'apposito grasso.. .

IMPORTANT : : .
We advise you to always grease the beads and the rim edges with the spetial

. grease to simplify the removing and fifting task.
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MANUTENZIONE

-Si raccomanda la punzia e la lubrificazione periodica de mandrinb, la lubrificazione mediante grasso delle parti mobili provyiste diingrassa-

lori {morsa, guide..). ) o ) ‘
Controllare il livello deli'clio del gruppo riduttors atiraverso Fapposlta spia {usare olio Api DT 100 o corrispondente) |

Controliare 1l livelio dell'clio della cenlralina idraufica ed eveniualmante eseguire it rabbocao, (usare olio Api CIS 32 o corrispondente).

MAINTENANCE

"We advise periodical éleaning ar'lc_i'greasthg of the sliding.guides onthe spindlé; and greasing of all movabie paris equipped with lubricators.

(chuck guldes...), ) . . ) . o
~ Chedk the oil lavel of 1he gsabox by looking at the oil  window (use AP DT 100 oil or similar type).

- Check the oil level of the hydraulic lank and if necessary, rafil (use AP! CIS 32 oil or similar type).
10
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